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1. OPIS TECHNICZNY

1.1.Przeznaczenie i funkcja.

Konstrukcja:

- Dostpne g trzy typy suszarek o powierzchni grzewczej 50x50, &0x70 cm oraz 65x95 cm
odpowiednio oznaczone symbolami X5050, X5070 or&299,

- Skonstruowane do pracgcznej i do pracy z automatem druseym,

- Niezalenie aktywowane trzy obszary grzewcze w celu ogean@ zuaycia energii elektrycznej,

- Lampy kwarcowe @redniej dtugéci fali i skroconym czasie rozgrzewania,

- Wymuszony przeptyw powietrza,

- Cyfrowa regulacja czasu i mocy grzania z syncizamrp napkcia zasilagcego

- Zastosowane lampy grzejne o charakterystyce: paterana 1500W; strunfiewietiny 3350 Im;

temperatura barwowa ok. 2100°K.

Suszarka mpdzyoperacyjna typu X5050 charakteryzujg si
- oddzieleniem galwanicznym (WE-WY),
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Rys.1.Suszarka rulzyoperacyjna X5050 - wymiary.

X5050:

Zasilanie: 3-fazowe, 400V, 50-60Hz,
Moc maksymalna: 15 kW,

llos¢ lamp grzewczych: 10,

Obszar grzewczy: 50x50 cm.

1.2. Dane techniczne:

1.2.1. Dane wégiowe:

sygnat wejciowy - 15-24 VDC,;
1.2.2. Dane wyciowe:
sygnat wygciowy 24 VDC,
napkcie zasilajgce lamp(Uz) 400 VAC,

- Spis tr&ci -
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1.2.3. Oddzielenie galwaniczne:

1.24. Dane wyjcia zahczapceqa

- optodiekiczne,

- sygnat wygciowy

dwustanowy (typu OC),

- hapkcie zajczane

400 VAC,

- I, obchzenia

11,5/11,5/15A/fag,

1.25. Warunki normalneaytkowania:

- temperatura otoczenia -25°C...+80°C,
- wilgotnos¢ wzgledna - 30...80%,
- zapylenie dowolne,
- pozycja pracy W poziomie,
- koncentracja sktadnikow czynnych w atmosferze lsidadnikow agresywnych,
1.26. Graniczne warunki transportu i przechowywania:

- temperatura otoczenia -25...+85°C,

- wilgotnas¢ wzgledna do 95% przy 40°C,
- pozycja przechowywania i transportu(z lampami) paziomie,
1.27. Obudowa:

- typ metalowa,

- wymiary zgodnie z rys. 1,
- stopié ochrony IP 20,

1.28. Masa:

- 31kg.

1.29. Sposbéb zamawiania.

X5050 BL( blueline )— suszarka mdzystacyjna powierzchni czynnej grzewczej 50x50sz®(. x dt.),

brak whcznika nanego lub czujnika optycznego w komplecie, stojakzawarty w
cenie, przewdd pgtzeniowy z automatem drukigym zawarty w cenie;

X5050 RL( redline )— miedzystacyjna powierzchni czynnej grzewczej 50x50sz@(. x dt.), wdcznik

nozny lub czujnik optyczny w komplecie, stojak zawantycenie, przewdd
pofaczeniowy z automatem drulgeym jako opcja przy zamowieniu;

1.3. Warunki stosowania.
Warunki stosowania okéka niniejsza DTR.

1.4. Opis budowy i dziatania.

Wszystkie elementy uktadu elektronicznego steego prag lamp kwarcowych umieszczong rsa

ptytce drukowanej o symbolu PCBL1.

Na ptycie czotowej skrzynki elektrycznej umieszcagest klawiatura membranowa pefra funkcg

pulpitu sterowniczego.
Catas¢ jest zmontowana w obudowie metalowej.

- Spis tréci -
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Uktad elektryczny urgdzenia sktada siz:
- wigcznika giéwnego nadgdowego, stanowtego réwnoczaie zabezpieczenie przeciwzwarciowe
torow pgdowych zasilania promiennikdéw podczerwieni,
- zestawu 2 bezpiecznikdéw zabezpiegeggh transformator 230/17VAC zasiay mikro-kontroler
PCB1 oraz wentylatory nadmuchowe opisanych jako PEASNS,
- 3 przekanikow elektronicznych(SSR),
- oprawek(typ X502) do pogltzenia promiennikéw podczerwieni ,

Uktad elektroniczny PCB1 posiada $wietlacz LCD stanu pracy poszczegoélnych stref.f&tre
oznaczona *(X) w polu ZONE wyietlacza LCD sygnalizuje stan goto$eodo pracy.
Oznaczenia w polu MODE w dolnejgzi wyswietlacza LCD wskazgjna stan wyboru trybu pracy
urzadzenia, ktérego tryby opisang w dalszej cgsci DTR.

2. INSTRUKCJA MONTA ZU | EKSPLOATACIJI .

2.1.Zalecenia montawe.

Suszark miedzyoperacyjp nalezy eksploatowaw warunkach okrdonych w pkt.1.2.5. niniejszej DTR.
Uktad pohczer zaciskow oraz typowy ukiad pracy przedstawionoysa2.
Istotrg spravg dla prawidtowej pracy lamp oraz uktadu sterowges prawidtowe podtczenie
gniazda zasilapego, do ktérego planujemy pragey¢ urzadzenie. Stosgfp sk do opiséw fabrycznych
przy zaciskach gniazdady Paistwo pewnize w momencie zatzenia gidwnego wytznikazaden
element elektryczny wchogay w skiad tego uggdzenia nie ulegnie awarii.

Przewody zasilafe przyhcze zewntrzne do suszarki powinny byninimum:5x2,5mnt.
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Rys.2. Schemat pagtizenia X5050
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OVER LOAD BREAKER 32A( S193C32)
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2.2.0pis funkcji i sposéb ich nastawy.

MENU - SETUP: dostpne funkcje i parametry pracy gdzenia,

MENU - ENTER: akceptacja wprowadzonych zmian parametrovgdeania,

POWER: wskanik nastawy mocy grzewczej promiennikéw IR w %,

MODE: odczyt aktualnie wybranego cyklu pracyadzenia. Uradzenie pracuje w jednym z

dwdéch maliwych cyklach: MAN, AUT,

5. TIME: odczyt zaprogramowanego czasu grzania promiennikRow

6. ZONES: odczyt wyboru stref grzania. Wybrana strefa ozmal@a jest przez symbol ,X” na
wyswietlaczu LCD,

7. PRHT / °C: wskaznik nastawy mocy typu PREHEAT w % lub odczyt akhggitemperatury,

8. COUNTER: licznik czasu pracy lamp,

9. TIME: przyciski umaliwiajace nastaw(zmiarg) zadanego czasu grzania,

10. POWER: przyciski umaliwiajagce nastaw(zmiare) zgdanego poziomu mocy grzania,

11. ZONES: przycisk umaliwiajacy wybor stref grzania. Ugglzenie posiada 3 strefy: 3-3-4 lampy,

12. MODE: przycisk umaliwiajacy wybor cyklu pracy urgdzenia,

o\ e
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2.2.1. Programowanie czasu i mocy grzania lamp

(TEST PRHT/°C  POWER

COUNTER MODE ZONES

s

MENU | POWER/MENU TIME

| MODE ’ZONES
4cheapservice.pl

Rys.3.Panel kontrolny X5050.

W celu zmiany nastawy czasu lub mocy grzania lasywamy strzatek: géra, dot w polach
oznaczonych odpowiednio: TIME, POWER. Zmiana nagtgwwh parametréw jest automatycznie
zapamgtywana. Przy ponownym zgidzeniu zasilania suszarki gdzyoperacyjnej lub chwilowym
zaniku napjcia wszystkie ostatnio wprowadzone parametry iavagterda zachowane.

J

2.2.2.0pis pol nastaw poszczegolnych funkcji

1. ZONES: wybor odpowiednich stref grzania. Mivy jest wybor pojedynczych stref grzania w
zaleznosci od potrzeb lub ich grup. kdorazowe wainiecie przycisku ZONES ma odzwierciedlenie
na wyswietlaczu LCD w polu ZONE. Kala ze stref grzania opisana jest nawigtlaczu LCD przez
symbol *( X' ). Obecng& *( X ) sygnalizuje stan wgczenia danej strefy.

2. MODE: wybor odpowiedniego cyklu pracy adzenia. Kadorazowe wdiniecie przycisku MODE
ma odzwierciedlenie na yietlaczu LCD w polu MODE. Opis niwych cykli pracy jak poniej.

® MAN: wyzwalanie uradzenia poprzez pogttzenie zewetrznego czujnika optycznego lub
przycisku nanego. Do regulacji pracy lamgywane g jedynie nastawy czasu i mocy.
Wskaznik PRHT( PREHEAT ) informuje o nastawionej wstej mocy grzania, ustawianej w
dalszej opcji programowania suszarki.

(-

[\TE“ PRHT/°C__POWER TINE

20% 100% 6s
02h MAN XXX

COUNTER  MODE ZONES

= o a 8@

M E N U | [POWER/MENU, TIME

& ~

~

O J

) AUT: wyzwolenie uradzenia poprzez pogtzenie zewetrznego zadajnika czasu (np. przy
pracy z automatem sitodrukowym), ktéry posiadaseig DC24V lub wyjcie typu zwiernego typu NO.
Czas pracy lamp zadawany jest bezpdnio z maszyny drukagej.

Wskaznik PRHT( PREHEAT ) informuje o nastawionej ystej mocy grzania, ustawianej w dalszej
opcji programowania suszarki.

- Spis tréci -
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( N
TE"] PRHT/°C__POWER TIME

20% 100% 6 s

02h AUT XX x
COUNTER  MODE ZONES

€ @ e®

M E N U | [POWER/MENU! TIME
@ (IIODE} ZONEE]
4cheapservice.pl

o J

Funkcje MENU dostepne po wcénieciu klawisza SETUP:

® PRESENT WORKING TIME: wskazanie aktualnego liczndzasu pracy lamp. Ten typ
licznika zostanie wyzerowany w przypadku wyborugpaetrow fabrycznych DEFAUL.
® TOTAL WORKING TIME: wskazanie catkowitego licznikaracy lamp od poeitku
pierwszego uruchomienia. Ten typ licznika nie malmmsci wyzerowania. Pozwala nam na
oszacowanieywotnadsci lamp zainstalowanych w wdzeniu. Producent lamp gwarantuje 5000h
pracy przy zachowaniu podstawowych parametrow.
® PRHT( PREHEAT ): wsfpna moc grzania lamp. Aktywacja tej funkcji rgstje poprzez
wybor mocy >0%. W momencie zgkiszenia mocy do np. 20% lampy zaczyrgjiza z tg
mo@. Po powrocie do docelowego cyklu pracy suszarkiNvidb AUT, po aktywowaniu
czujnikiem optycznym lub przyciskiem amym dla cyklu MAN oraz sygnatem stegaym z
maszyny drukujcej dla cyklu AUT, nasgpuje docelowe grzanie lamp z nmadaczasem
nastawionym dla tych cykléw. Po uptywie czasu ¢g@age przejcie grzania lamp w stan
PREHEAT. Wyhczenie funkcji PREHEAT nagbuje po wyborze mocy PRHT=0%.

( N
@J PRHT(°C__POWER __TIME Zaleca sé wytaczenie funkcji PRHT po zakaiczonej

PRT pracy urzadzenia.

COUNTER MODE ZONES

8 88 @e®

MENU POWER / MENU TIME

O 7

e DEFAULT: funkcja pozwalajca na przywrdcenie parametrow pracy suszarki doniat
fabrycznych. Funkejta nalezy uzywaé jedynie w przypadku nieprawidtowych wskazza
wyswietlaczu LCD, np. moc: 255% lub czas: -236s. Tago bkdne wskazania
spowodowanesgszaktdceniami w sieci elektrycznej, co z kolei $kuyé nieprawidtovy prag
procesora sterownika PCB1. FURKEJEFAULT aktywujemy poprzez zmigrwskaza z NO
na YES uywajac strzatek géra/dét w polu POWER/MENU i n@gkcie przycisku ENTER.
Po tej operacji nagpi wyswietlenie komunikatu ,DEFAULT PARAMETERS RESTORED”
i na wyswietlaczu LCD pojawg si¢ parametry fabryczne.aS0: POWER- 80%, ZONES-
xxX, TIME- 6s, MODE- MAN, PRHT- 0%.

z \
[\TE“ PRHT/°C__POWER TINE

DEFAUL T NO
COUNTER  MODE ZONES

. eges
8B = =

4cheapservice.pl

O J

® HEATING COUNTER: pozwala na zliczanie wydrukéw. pawidtowe] pracy tego licznika
nalezy poda ilos¢ kolorow do suszenia( COLORS QTY ).

- Spis tréci -
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3. TEST: manualny test pracy suszarkigazyoperacyjnej ze wszystkimi, uprzednio wprowadzony
nastawami parametréw( vy jedynie dla rodzaju pracy MAN ):
ZONES — MODE - POWER - TIME

2.3. Warunki bezpiecastwa

Wszelkie czynnéci (ogledziny, sprawdzanie) natg wykonywa po doktadnym zapoznaniws

trescig niniejszej DTR.

Przed dokonaniem jakichkolwiek czyrigoprzylaczeniowych naley bezwzgédnie odiczye napecie

zasilajce.

Naprawy i uruchomienie

Ze wzgkdu na istotny wpltyw jakéi i typu elementéw na jaké urzadzenia zaleca sipowierzenie

napraw serwisowi wytworcy.
Urzadzenie nie wymaga statej obstugi.

I Zaleca sé okresowe czyszczenie wentylatorow oraz przestrzemiedzy
odbtysnikami lamp w celu utrzymania prawidtowego przeptywu powietrza. !
Najprostszym sposobem jestiycie sprezonego powietrza.

3. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT.

3.1. Przechowywanie.

Urzadzenie nalgy przechowywé pomieszczeniu zamktym, wolnym od czynnikOw
agresywnych wywotacych koroz¢ w temperaturze od 0°C do 70°C przy wilgétmevzglednej
nie przekraczarej 80% z jednoczesnym zabezpieczeniem przexhdngni i wstrasami.

3.2. Transport.

Przewdz urgdzen powinien odbywa sie krytymi srodkami transportu.
Opakowania powinny liyzabezpieczone przed przesuwaniegn si
Graniczne warunki transportg podane w pkt.1.2.6.

4. WYKAZ RYSUNKOW.

Rys.1. Suszarka gdzyoperacyjna X5050 - wymiary.

Rys.2. Schemat pogtizenia X5050.
Rys.3. Panel kontrolny X5050.

DIAGNOZA | NAPRAWA MO ZLIWYCH PROBLEMOW.

Brak podwietlenia i wskazA na wywietlaczu LCD

- sprawdzt bezpiecznik topikowy w gniglzie bezpiecznika
opisanego jako PCB,

- sprawdzt bezpiecznik topikowy w gniglzie bezpiecznika n
transformatorze 230/17VAC( zielone gniazdo ),

QD

Brak wskaza na wywietlaczu LCD,

- nacisn¢ przycisk MODE. Tego typu niedogodito
wystepuje bardzo rzadko i jest zymana tylko i wy4cznie z
wahaniami nagicia w sieci,

Lampy nieswieca po aktywacji z czujnika optycznego lub
whacznika nanego

- wykon& test pracy urmzenia naciskaf przycisk TEST.
Jesli urzadzenie pracuje prawidtowo po némigciu przycisku
TEST, naley sprawdzé podiczenie czujnika optycznego luk
wigcznika nanego do gniazda opisanego jako EXTERNAL
CONTROL w tylnej cesci skrzynki elektrycznej,

- skontaktowad sie z producentem w celu otrzymania
dodatkowych informacji,

D
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